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Podsumowanie

Rozwigzanie DWEEN Cold steruje uktadem chtodniczym, zapewniajgc efektywng prace
wszystkich podfgczonych agregatéw chtodniczych. Redukcja zuzycia energii jest osiggana
dzieki ciggtemu monitorowaniu wydajnosci systemu i zaawansowanej kontroli temperatury i
cisnienia odparowania zgodnie z rzeczywistym zapotrzebowaniem na energie chtodnicza.

Wydatki na energie do chtodzenia zostang zmniejszone o 5-10%.

O firmie

Autor DWEEN - Energy Advice, firma rozwoju technologii i doradztwa energetycznego. Nasze
rozwigzania cyfrowe pomagajg energochtonnym branzom zwigkszy¢ efektywnosc
operacyjng i zrwnowazony rozwoj.

Naszg sitg jest doskonata znajomosc¢ systeméw inzynieryjnych, technologii i proceséw. W
naszych inteligentnych produktach wykorzystujemy analize danych w czasie rzeczywistym
celem automatyzacji i kontroli przeptywu procesow, poprawy jakosci, zmniejszenia zuzycia
energii.

Energy Advice posiada certyfikaty ISO 27001:2013 i ISO 14001:2015.



Funkcjonalnosc systemu

e Zautomatyzowane sterowanie ztozonym uktadem chtodniczym oparte na sztucznej
inteligencji w odstepach Ya-minutowych wedtug aktualnego zapotrzebowania na
energie chtodnicza:

o zaawansowana kontrola temperatury i ciSnienia odparowania;
o zarzadzanie produkcjg chtodu;
e Ocena najwazniejszych wskaznikéw efektywnosci w czasie rzeczywistym:
o proces chtodzenia,
o efektywnosc stacji sprezarek,
o zuzycie energii;
¢ Internetowa konsola uzytkownika uktadu chtodniczego DWEEN;
e Dane historyczne dotyczgce dziatania uktadu chtodniczego;

e Protokot bezpieczenstwa produktéw spozywczych — codziennie.



Zakres ustugi (przykladowy)

Sprzet Serwis
Maszynownia: 3*uktad -40°C, 4*uktad -10°C Monitorowanie /
inteligentne
sterowanie
automatyczne
Odbiorniki amoniaku Monitorowanie
Stacja skraplania Monitorowanie /
zdalne sterowanie
Uzytkownicy glikolu: pomieszczenia, zamrazarki Monitorowanie /
zdalne sterowanie
Wymienniki ciepfa glikolowe Monitorowanie
Zuzycie energii elektrycznej Monitorowanie

Tabela 1 - Urzadzenia podtgczane i sterowane przez rozwigzanie DWEEN Cold

Ustugi operacyijne:

e Podfgczenie uktadu chtodniczego do serwera DWEEN Cloud;

e Cyfrowy blizniak (model matematyczny) uktadu chtodniczego klienta w DWEEN Cloud
z rownaniami bilansu masy i energii;

e Odczyt stanu catego uktadu chtodniczego (kazdego komponentu) ze SCADA (serwera
OPC), PLC, urzadzen pomiarowych w odstepach Ya-minutowych;

e Szacowanie zapotrzebowania na energie chtodniczg w czasie rzeczywistym na
podstawie stanu systemu i warunkow srodowiskowych;

e Wybor i dostosowanie optymalnych nastaw stacji sprezarek (temperatury i cisnienia
odparowania) zgodnie z rzeczywistym zapotrzebowaniem na chtdd i iloscig produkcji
w odstepach Ya-minutowych;

e Ocena wskaznikow wydajnosci w czasie rzeczywistym, raportowanie tendencyjnych
zmian:

o Zuzycie energii, chtodzenie vs produkcja (kWh/kg);
o Proces chtodzenia, wydajnosc vs zuzycie energii;

o Efektywnosc¢ komponentéw uktadu chtodniczego.



Wynik / Korzysci

e Redukcja kosztéw energii zuzywanej na chtodzenie;

e Zastosowanie procesu chtodzenia do zmiennej zdolnosci produkcji;
e Redukcja zmiennych kosztow produkcji;

e Wydtuzona zywotnosc sprzetu chtodniczego;

o Sledzenie KPI w trybie 24/7;

¢ Inwentaryzacja danych. Dane dotyczace stacji sprezarek, urzadzen po stronie
odbiorcow oraz procesu technologicznego sg zbierane i przechowywane w DWEEN
Cloud;

¢ Informacje o dziataniu uktadu chtodniczego i historyczne dane dotyczgce uzytkowania
w celu umozliwienia $ledzenia produkcji;

e Predefiniowane raporty KPI dotyczace dziatania uktadu chtodniczego;

e Nizsze koszty konserwacji i napraw dzieki decyzjom opartym na danych;
e tatwiejsze szkolenie nowego personelu operacyjnego;

e Redukcja emisji COy;

e Zrownowazony rozwoj.



Przyktadowy schemat systemu —maszynownia
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Rysunek 1 - Przyktadowy schemat systemu - maszynownia




Przyktadowy schemat systemu — pomieszczenia
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Rysunek 2 - Przyktadowy schemat systemu - pomieszczenia




Przyktad wykresu zuzycia energi

Automatyczna kontrola uktadu chtodniczego zostata witgczona 1 marca:
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Rysunek 3 - Przyktad wykresu zuzycia energii



