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Rewolucja Przemystowa 4.0

DW E3 N Cold

Jak ona zmienia sSwiat?

01 (\‘
Efektywnos¢ operacyjna @

Unikanie bteddw ludzkich, jakos¢ i
szybkosc¢ kontroli, optymalny
scenariusz produkcji oparty na
zapotrzebowaniu

02

&

Regulacje

Znaczacy wptyw na rozwoéj gospodarki,
transformacja zestawow kompetenciji
pracownikéw

03
Digitalizacja / Duze dane @'}

Duze, ztozone zasoby danych, trudne
do przetwarzania i analizowania przy
uzyciu tradycyjnych metod

Realizacja cyfrowej transformacji w branzy, zapewniajgca podejmowanie decyzji w czasie rzeczywistym, zwiekszong produktywnosc¢,
elastycznosc i preznosc, w celu zrewolucjonizowania sposobu, w jaki firmy wytwarzajg, ulepszajg i dystrybuujg swoje produkty.




Ograniczenia..
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Kognitywne i technologiczne

Zaleznosc¢ od personelu
obstugujgcego

Rézne doswiadczenia, poziom
kompetenciji.

Odpowiedzialnos¢ za wiele réznych
systemoéw ,urwanie gtowy"”.

Brak automatyzacji @
)

Uktad chtodniczy uruchamiany recznie

Wybor trybow pracy urzadzen zalezy
od doswiadczenia personelu
obstugujgcego.

R6znorodne systemy —
zarzgdzania
B 8

W duzym zaktadzie przetworstwa miesa
moze byc¢ 4 lub wiecej niepotagczonych
systeméw zarzadzania o roznym
stopniu zaawansowania i dojrzatosci
technicznej

DWEEN to oparte na Chmurze rozwigzanie Cyfrowego Blizniaka, ktére nie ma ograniczen dotyczgcych sprzetu lub oprogramowania.
Nieograniczona liczba zmiennych moze byc¢ stale monitorowana w trakcie czasu, a decyzje oparte na danych mogg by¢ podejmowane
nie tylko na podstawie rzeczywistego odczytu parametru, ale takze na podstawie tego, jak ewoluowat on w czasie, w zaleznosci od

szeregu innych nastaw lub odczytow.




Rozwigzanie DWEEN ¢old
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Wyniki / korzysci

Inteligentna automatyczna
kontrola uktadu chtodniczego

Zaawansowana kontrola temperatury i
cisnienia odparowania

Utrzymanie zadanych temperatur w
pomieszczeniach

Kontrola obiegow glikolu i amoniaku

Kompleksowa ocena efektywnosci
W czasie rzeczywistym

Efektywnos¢ maszynowni

Wspotczynniki efektywnosci chtodzenia
do produkcji

Temperatury w pomiesczeniach

Raporty, wizualizacja danych
operacyjnych

Gtowny pulpit sterowania
Raporty tygodniowe i miesieczne
Dane czasu rzecywistego

Dane historyczne

Kompleksowa ocena sprawnosci uktadu chtodniczego w czasie rzeczywistym jest dostepna online przez zwyklg oglgdarke www.
System o wysokim poziomie bezpieczehstwa dla réznych typdw uzytkownikow.

Rozwiqzanie jest zgodne z dyrektywq NIS2.
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v' Redukcja kosztow energii zuzywanej na chtodzenie
v Zastosowanie procesu chtodzenia do zmiennej produkcji

v’ Sledzenie KPI w trybie 24/7

v Raporty operacyjne —tygodniowe i miesieczne




Rozwigzanie DWEEN ©°ld DWE-JN ¢

Oczekiwany zwrot z
Inwestycji w okresie
krétszym niz 1rok




Inteligentny Cyfrowy Blizniak

Rozwigzanie chmurowe, stworzone w celu
zwiekszenia efektywnosci energetycznej i
technologicznej proceséw przemystowych i
zmniejszenia zuzycia zasobow poprzez ciggte
monitorowanie i automatyczng kontrole
procesu zgodnie z danymi czasu
rzeczywistego.

Zmniejsza zuzycie energii elektrycznej przez
chtodnictwo przemystowe o 10-30%

Niezaleznos¢ od Nie jest wymagany
% producenta sprzetu dodatkowy sprzet




Gtowny pulpit sterowania DWE3N ¢

® @
e N
Obcigzenie uktadu HP Woda lodowa, zasilanie Woda lodowa, ci$nienie Prad sprezarek Parametry skraplania Temperatura otoczenia
o 20 2.60 600 - 13
18 24.5°C/R 12
1.6 500 .
14 400 2 10
1.2 . 27 9
0% 100% 1.0 300 26 8
0.8 2.30 200 7
1.4°C 2.5 bar 345A - 12.6
49.93 % 2
Odbiornik NH. -13 °C Odbiornik NH: NH. $rednia temperatura Zuzycie chlodzenia przez 3.9 bar
o ssania zaklad ’
80 05 3.500 10.0
o o 3,000 -
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95 . 2,000 92
00 o o 1,500 88
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Kondensacja Zasilanie glikolem Pompy glikolowe HA H5 H4
265 40 2.96 1 30 40
26.0 45 294 2 35 45
255 50 292 3 jc: S0
25.0 5.5 2.90 a4 5.0 .9
245 IV 60 2388 5 5.5 5.0
50
240 65 2.86 4 55 £5
235 7.0 2.84 7 7.0 70
© -] -]
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Zaawansowane zarzgdzanie pomieszczeniami DWE3JN "

( N\

0 e filtry v Dodaj wpis & Import Csv [ Eksport hd
Nr Line Name Group Temp. MIN Temp. MAX Setpoint Temperature Humidity Status Main switch status Fan status

1 A Proby nr.2 A111.1 Proby odwlowawcze 6,50 *C 10,50 °C 8.50°C 8.10°C READY FAN OFF ON OFF & m

2 A Probynr.3 A112.1 Proby odwlowawcze 6,50 *C 10,50 °C 8.50 *C READY FAN OFF ON OFF V2 @

3 A Préby nr. 4 A113.1 Préby cdwtowawcze 18,50 °C 22,50 °C 20.50°C 19.50 °C 31. READY FAN OFF ON OFF & 0

5 A Komnora nr. 2 A 102.1 Magazyn wyrohow gotowych 2,00°C 6,00°C 3.00°C - COOLING ON ON VARG

5 A Komoranr.2 A102.2 Magazyn wyrohow gotowych 6,00 °C 3.10=C - COOLING ON ON Vi m

[ A Komoranr.2A102.3 vyrobow gotowych 2,00°C 6,00 °C 2.00*°C 1.90 °C - COOLING ON ON Vi m

7 A Komoranr.2 A102.4 vyrobow gotowych 2,00°C 6,00 °C 2.00°C 1.70°C - COOLING ON ON Vi 0

8 A Komora nr.2 A 102. wyrobow gotowych 6,00 °C 2.50°C - READY FAN OFF ON OFF Vi o

9 A Komoranr.2 A102.6 Magazyn wyrobow gotowych 2,00°C 6,00 °C 2.30°C - READY FAN OFF ON OFF Va (&
10 A Komora nr.3 A 103.1 wyrobow gotowych 6,00 °C - READY FAN OFF ON OFF & (@
1 A Komora nr.3 A 103.2 Magazyn wyrohow gotowych 6,00 °C - READY FAN OFF ON OFF VARG
12 A Komora nr. 3 A 103.3 Magazyn wyrohow gotowych 2,00°C 6,00 °C 5.00 *C 470°C COOLING ON ON Va o
13 A Proby nr. 1 A24.1 Proby odwlowawcze 8,00°C 12,00 °C 9.80 °C 9.10°C READY FAN OFF ON OFF & m
14 A Komora nr. 026 A 26.1 Ekspedycja 12,00 °C 14,00 °C 13.90 °C - COOLING ON ON Vi o
15 A Odpady TT. 105.1.61 HT. 105.1.62 - 6,00°C 10,00 °C - - - - & (&
16 B A103.5 Hala sielski 0,00°C 5.10°C - OFF OFF OFF 7 0
17 B A103.6 Hala sielski 0,00°C 450°C OFF FF OFF 7 =R
18 D Komoranr.1A101.1 Magazyn opakowan i sur. Sypkich 18,00 °C 22,00°C 7.50 °C - OFF FF OFF 7 &
19 D Komoranr. 1 A101.2 Magazyn opakowari i sur. Sypkich 18,00 °C 22,00 °C 20.00°C 17.60 °C - OFF OFF OFF & o
20 D Komoranr. 1 A101.3 Magazyn opakowan i sur. Sypkich 18,00 °C 22,00 °C 20.00=C 16.50 °C - OFF FF OFF Va (&

rietlanie 1 Do 34z 34 1 100 v
. J




Podsumowanie. Dobowe, tygodniowe, miesieczne
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Sprezarki Temperatura mrozonej wody Dane dzienne Wskazniki
Data tacznie, Wartoss zat{ana Wartose zacana Temperatura otoczenia, Temperatura zasilania, Temperatura powrotu, TemperaturaPOC1, Produkcja, Zuzycie energii elektrycznej, Wapoiczynitic Enesgia elelkrycons nayiote
sprezarki, temperatury, . 3 5 5 mieka,
Ah Bt el C (o C d L KkWh i
f= = 1= = o5 = == = = i
2025-10 -1,61 1,50 8,46 1,36 717
2025-09 -1,99 1,50 15,69 1,38 7,53
2025-08 -2,00 1,50 18,58 1,37 7,63
2025-07 -1,97 1,50 19,26 1.38 7.76
2025-06 -2,15 1,50 18,35 1,46 7,63
2025-05 -2,10 1,50 11,91 1,50 7,53
Vyswietlanie 1 Do 6 z i 2 > = By
Daily data
8 | 2025-10-09 ‘ B  2025-10-16 > Format a ® eksport Vv ¢
Sprezarki Temperatura mrozonej wody Dane dzienne Wskazniki
2 Wartosc zadana Temperatura Temperatura Temperatura Temperatura A Zuzycie energii Wskaznik. Energia elektryczna na temp. otoczenia Wspétczynnik. Energia elektryczna na ilos¢
Data tacznie, 7 SN Produkcja, s 2
Ah temperatury, otoczenia, zasilania, powrotu, POC1, L elektrycznej, przed projektem, mleka na temp.,
= °C °C °C 2C 1y = kwWh kWh/(AT-20°C) Wh/L/(AT-20°C)
[= {= = = = k= k= ==
2025-10-16 1,50 8,84 1,37 711
1,50 6,44 1,42 7,22
1,50 7.36 1,32 6,89
1,50 7,54 1,38 7,04
1,50 11,88 1,35 7.21
1,50 13,11 1,42 7,30
1,50 11,82 1,37 7,09
1,50 12,04 1,43 771
Nie z 1 0 v
. J




Wyniki DWE-JN Cold

L @
Raport DWEIN "
miesieczny
Sierpien 2025r. Efektywnosc¢ energetyczna
uktadu chtodniczego
Srednia temp. Srednia temp. Srednia Wspétczynnik
odparowania odparowania temp.otoczenia efektywnosci

- °C - °C 18.58 °C

Produkcja % T Zuzycie en.el. -, Oszczednosci

- kWh
t kWh zt




Wyniki
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4 L @
Produkcja, t
Raport J m 200
operacyjny. m 2025
Obraz catego
roku.
- Sty Lut Mar Kwi Maj Cze Lip Sie Wrz Paz Lis Gru
Zuzycie energii elektrycznej przez
ukiad chtodniczy, kWh
— 2024
—— 2025

Sty Lut Mar Kwi Maj Cze Lip Sie Wrz Paz Lis Gru




Wyniki DWE-JN ¢
Raport N
. taczne oszczednosci
operacyjny. w 2025 roku
Kumulowane
oszczednosci. Produkcja, t Zuzycie en.el, kWh

Do 08-31

Oszczednosci

Catkowite oszczednosci w 2025 roku

Do 08-31

kWh

zt




Funkcjonalnosc systemu DWE-JN

s

< 3 . Mastanery
S‘ A DA — . Okno Instalacji

Obieg wody lodowej | Centrale klimatyzacyjne

zdalny dostep . Pl S e

| Zawior v, 2.2

SYSTEM Komunikat alarmowy. [ ) Stan systemu:  SYSTEMWYL. [ () M 18422002 07.51:27)




Wady ukiadu chtodniczego
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Pomieszczenie nigdy nie osigga ustawionej temperatury

Rozne odczyty czujnikdw w tym samym pomieszczeniu
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Funkcjonalnosc¢ systemu
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Zwrot z inwestycji DWE-3N ¢

Studium
przypadku

Uktad chtodniczy (moc el.) 2,200 kW
Uktad chtodniczy (moc chlod.) 6,800 kW

Roczne zuzycie (zaktad) 17 GWh
Zuzycie (chtodnictwo) 10 GWh (59%)
Cena en.el. 765 zi/MWh

Wydatki, prad 7,650,000 zt




Zwrot z inwestycji DWE-3N ¢

Studium
przypadku

Zwrot z inwestycji
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KOSZTY PROJEKTU / OSZCZEDNOSCI
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-100,000 N /\‘/./o/

-200,000

0 3 6 9 12 15 18 21 24

Zuzycie, chtodnictwo 10 GWh MIESIACE

Cena en.el. 765 zt —e— Oczekiwany scenariusz Najlepszy scenariusz




Zapraszam do rozmowy
na stoisku DWEEN

+48 696 555 068
zilvinas.salialionis@dween.com

dween.com
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